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OPIS PRODUKTU

Polyolefin Primer LOCTITE® 770 jest produktem jedno-
sktadnikowym, bardzo szybko wysychajacym w temperaturze
pokojowej. Stuzy on do przygotowania poliolefin i innych
materiatéw o niskim napieciu powierzchniowym do tgczenia
klejami cyjanoakrylowymi Loctite. Na tak przygotowanych
powierzchniach utwardzone cyjanoakrylany Loctite zachowu-
ja takie same wtasnosci, jak opisane w TDS dla odnosnego
kleju, z wyjatkiem niektérych przytoczonych tutaj przypad-
kow.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Polipropylen, polietylen, PTFE oraz kauczuk termoplastyczny
sg na ogét trudne do klejenia. Jednak gdy sie je zagruntuje
primerem do poliolefin Loctite 770, mozna uzyska¢ adhezje
klejéw cyjanoakrylowych Loctite.

Primer poliolefinowy Loctite 770 zalecany jest tylko do
powierzchni trudnosklejalnych.

WLASNOSCI PLYNU
Typ chemiczny

Typowa wartosé
Roztwér aminy alifatycznej
w rozpuszczalniku

Wyglad bezbarwny
Ciezar witasciwy w 25°C 0.68
Lepkos¢ w 20°C, mPaes 1.25
Temp. zaptonu (COC), °C -1
Rozpuszczalnik Heptan*
Czas wysychania w 20°C, sek 30
Czas przydatnosci po 8
natozeniu, godziny

Fluorescencyjny przy $wietle Tak
uv

(Niskie natezenie 365 nm)

* Heptane jest nieszkodliwy dla $rodowiska.

Nie grozi zubozeniem potencjatu ozonowego.
Odpowiada kategorii 1 niemieckiej klasyfikacji WGK.

TYPOWE WLASNOSCI

Czas ustalania i szybkos¢ utwardzania uzyskane przy uzyciu
primera 770 zaleza od zastosowanego kleju i rodzaju
klejonego materiatu.

Wplyw na szybkos¢ utwardzania klejow CA

Podktad ten zachowuje sie tak jak aktywator i przyspiesza
utwardzanie klejdow cyjanoakrylowych. Przy wiekszosci
zagruntowanych materiatéw czas ustalania nie przekracza
5 sekund, jednak aby uzyska¢ maksymalng wytrzymato$é
spoiny wskazane sg 24 godziny w temperaturze pokojowej
(22° C).

Wplyw na wiasnosci utwardzonych klejéow CA

Produkty 406, 496 i 460 bazujg kolejno na etylu, metylu i
estrach B-metoksyetylu. Inne ptynne produkty Loctite
bazujgce na tych estrach bedg oddzialywa¢ w podobny
sposdb, jak przytoczone przyktady. Niewskazane jest
stosowanie go z produktami w postaci zelu.

Wytrzymatos$¢ na scinanie, ASTM D1002, DIN 53283, N/mm?:

Polipropyleny zagruntowane

primerem 770

Badane po 24 godz. w 22°C przy

wzglednej wilgotnosci powietrza 55%

Typowy zakres
Produkt 406 3 do 10
Produkt 496 2 do 7
Produkt 460 1 do 4
Produkt 406 3 do 10
Produkt 496 0
Produkt 460 1 do 4
Produkt 406 3 do 10

Przy szczelinie 0.05 mm:

Przy szczelinie 0.125 mm:

Przy szczelinie 0.5 mm

HDPE gruntowane primerem 770
Srutowana stal konstrukcyjna (bez
primera) z polipropylenem
zagruntowanym primerem 770
Przy szczelinie 0.05 mm

Produkt 406 4 do 10
Produkt 496 5 do 15

Kauczuk termoplastyczny (Santopren*)
zagruntowany primerem 770

Przy szczelinie 0.05 mm Produkt 406 2 do 6

Polytetrafluoretylen(Teflon** i Fluon 1)
zagruntowany primerem 770

Przy szczelinie 0.05 mm Produkt 406 1 do 6

* Nazwa towarowa firmy Monsanto
** Nazwa towarowa firmy Dupont
1 Nazwa towarowa firmy ICI

Wytrzymatos$¢ na oddzieranie

Primer Loctite 770 nie jest wskazany w montazach, gdzie
wymagana jest wysoka wytrzymatosé na oddzieranie.
TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Odpornosé na srodowisko spoin cyjanoakrylowych na
materiatach zagruntowanych primerem Polyolefin Loctite
770

Proces badawczy Wytrzymatos$é na Scinanie,
ASTM D1002
Utwardzanie: 24 godziny
Wytrzymatosé na temperature

Polipropylen do polipropylenu

Wytrzymatos$¢ na $cinanie mierzona w podwyzszonej
temperaturze, N/mm?
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NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU
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Srutowana stal konstrukcyjna do polipropylenu
Wytrzymato$¢ na $cinanie, N/mm?
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Starzenie cieplne
Na polipropylenie zagruntowanym primerem 770
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Odpornosé chemiczna
Na polipropylenie wytartym alkoholem izopropylowym,
zagruntowanym primerem 770

100 h 500 h 1000 h
% pozostatej wytrzymatosci na
rozcigganie po starzeniu przy
40°C, wilgotnosci powietrza 95% 100 100 100
Na temat wynikéw przy innych mediach patrz TDS dla
odnosnego kleju.
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SRODKI OSTROZNOSCI

Z aktywatorem trzeba obchodzi¢ sie tak, jak z materiatami
wysoce tatwopalnymi i przestrzegaé lokalnych przepisow
przeciwpozarowych.

Zawarty w produkcie rozpuszczalnik moze uszkadzaé
niektore tworzywa lub powtoki. Przed uzyciem produktu
nalezy sprawdzi¢, czy nie narusza on powierzchni, na ktérych
ma by¢ stosowany.

INFORMACJA OGOLNA
Informacja na temat bezpiecznego obchodzenia sie z tym
produktem znajduje sie w arkuszu danych
bezpieczenstwa (MSDS).

Wskazowki dotyczace stosowania

Primer mozna nanosi¢ przez natryskiwanie, pedzlowanie lub
zanurzanie w temperaturze otoczenia. Nie nalezy uzywac
primera w nadmiarze. Jego obecnos¢ mozna wykry¢ przy
uzyciu stabych lamp UV (365 nm). Jezeli poliolefiny sg
taczone z innymi materiatami, nalezy powleka¢ tylko
powierzchnie poliolefinowe.

Stosowaé w pomieszczeniach dobrze wietrzonych. Nie
uzywa¢ w poblizu otwartego ptomienia lub innych Zzrédet
zaptonu.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknietych  pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu w temperaturze 8°C do 28°C (46°F do 82°F).
Optymalna temperatura magazynowania to dolna potowa
tego zakresu. Nie nalezy umieszczaé ponownie resztek
materiatu w jego oryginalnym pojemniku, gdyz moze dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Dalsze informacje na temat
okresu przydatnosci produktu mozna uzyska¢ w lokalnym
osrodku obstugi techniczne;j.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci
za wybrang przez uzytkownika metode lub sposob jej
zastosowania, a w konsek-wencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby uniknaé¢ ew. ryzyka
dla produkcji i os6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia Zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem pro-dukcji czy
utrata zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Loctite nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu
przez poszczegodlnych uzytkownikdw, nie mozemy zatem
wspotuczestniczyé w konsekwencjach ew. btedéw czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby
kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi
tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wiekszg liczbg patentdw lub opatentowanych
aplikacji amery-kanskich lub innych krajéw.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



